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   نمای پشت دستگاه:  
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 متعلقات جلوی دستگاه: 

 ت نشان دهنده وضعیت  چاپ و حکاکی، رنگ قرمزنشان دهنده وضعی چراغ دو حالته سبز / قرمز : رنگ سبز،  -1

  پولیشکاری میباشد.

 ی به حالت ی کار دستگاه از حالت چاپ و حکاک ت کار : خاموش و روشن و تغییر حالت کلی و تغییر وضعی للید اص ک -2

  برای وضعیت  Polishingحالت   د درلی برای  وضعیت  چاپ و حکاکی و ک Markingد  بر روی  حالت لیک(پولیشکاری 

  لید فوق در حالت وسط به منزله خاموش کردن دستگاه میباشد. ک (پولیشکاری با دستگاه فوق میباشد

ی داخل دستگاه : روشن شدن این  چراغ در حین کار با کار دماییا چراغ وضعیت  : بالا بودن جریان خروجی و  -3

از ادامه کار تا خنک شدن کامل دستگاه و خاموش شدن چراغ فوق ) .گاه میباشددستگاه بیانگر فشار کاری زیاد به دست

  (خودداری نمائید

کی  بالا حکا. )ی در دستگاه میباشدی به چاپ زند جهت تغییر حالت حکاکلی لید دو حالته بالا و پائین وضعیت : این کک -4

 ( و پائین چاپ

بالا ) .ی میباشدتغییر قدرت دستگاه در حالت کاری چاپ و یا حکاکلید برای لید دو حالته بالا و پائین قدرت : این کک -5

    ( ی میباشدهای چاپ یا حکاک تخشن کاری و پائین ظریف کاری در هر کدام از وضعی

   ی و یا چاپ محل اتصال قلم برای کار در حالت حکاک  -6

   ی  کار در حالت چاپ یا حکاک برایمحل اتصال گیره  -7

  شکارییمحل اتصال قلم در حالت پول  -8

 ی در حالت پولیشکارمحل اتصال گیره  -9

 

 ه: متعلقات پشت دستگا 
 دستگاهفن خنک کننده   -10

   ی دستگاهل سوکت اتصال و ورودی برق اص -11

 فیوز ایمنی برق ورودی دستگاه -12

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 :   )پولیشینگ(طریقه کار با دستگاه 

و با استفاده    ی مربوطه متصل نمائیددستگاه را درحالت پولیشینگ قرارداده و گیره و قلم دستگاه را به  فیش های خروج

ی پولیشکارقطعه کار را    آلیاژی قطعه کار مورد نظر ، نقاط و درز جوشهای موجود بر روی ت منطبق با گروهاز محلول الکترولی

ی همراه دستگاه فقط  عملکرد قلم موئ  ی همراه دستگاه ، مکانیزم کار وویا تمیزکاری نمائید. نکته مهم در استفاده از قلم موئ

ی با ابزار  وارد کردن فشار و انجام کار سایش  مکانیک  ی و نرم بر روی سطوح مورد نظر قطعه کار میباشد ، ازبرای مالش سطح 

ی یا سایش به همراه فرآیند   نمائید و در صورت نیاز به فشار مکانیک  ی بر ابزار فوق جدا خودداریا فشار مکانیک ی و ییقلم مو

تر    از اصطکاک بالاتری نسبت به الیاف قلم مو میباشد و برای این فرآیند ارجح  ی که الکتروپولیشینگ حتما از ابزار پد مالش 

وع بکار و فرآیند الکتروپولیش از ابزار ساینده نرم همانند بورسهای فلزی و یا سنباده  شر  میباشد استفاده نمائید و یا قبل از

ی ابزار فوق برا)  .ساینده استفاده فرمائید و سپس نقطه فوق را با الکتروپولیش تمیز یا پردا خت نمائید  های مخصوص و ابزار

نقطه     ی درکی و ولتاژ و آمپراژ و فرکانس الکتریمواد شیمیائی انتقال  ی نشده است و فقط برا ی و یا سایش طراحمکانیک  فشار

   (.محل کار میباشد
 

  اًی جدفلز  ی و یا پد و ابزار کار الکتروپولیش بر روی سطوح فلزی و یا سطوح دارای ذرات و غباراز قرار دادن قلم موی ❖

و در نایلون محفوظ    ی شستشو نمائیدبآب روان بخوی و ابزار را با  ئخودداری نمائید و همواره پس از اتمام کار قلم مو

  د.نگاه داری

الکترولیت   همواره از محلول تمیزکاری یا و و نتیجه کار پولیشکاری هرچه مطلوب تر در فرآیند  به نتیجه رسیدن برای ❖

 د  یه قطعه کار خود استفاده نمائیبر آلیاژ پا منطبق

حد ممکن    تصال اطمینان کامل حاصل فرمایید و همواره محل قرار گیری گیره اتصال را تااز اتصال کامل گیره و کابل ا ❖

ن محل اتصال ی بیطولان  فاصله بیش از حد و)  ی و یا پد قرار داده و اتصال را بر قرار نمائیدئکی ابزار و قلم مودر نزدی

دستگاه و در نتیجه گرم شدن بیش از    زیاد بر رویی باعث افت آمپراژ خروجی دستگاه و فشار  گیره  اتصال و قلم موئ

   گردد . یم ی و الکتریکال دستگاهلی دستگاه و مدارات الکترونیک حد هسته داخ 

  

 :   (حکاکی وچاپ)طریقه کار با دستگاه

نمائید و با  دستتگاه را درحالت حکاکی و چاپ قرار داده و گیره و قلم مصصتوح حکاکی را به فیه های خروجی مربو ه متصتل 

توجه به نوع کار چاپ و یا حکاکی و میزان قدرت مورد نیازدر حالت کاری مناست  قرار داده و با استتداده از محلول الکترولیت  

کلیشه ) ی اقدام به فرایند چاپ یا حکاکی نمائید.  مصصوح چاپ در محل مورد نظر با استداده از کلیشه مصصوح چاپ و حکاک

 (پ وحکاکی از کلیشه ساز تهیه گردد رح مورد نیاز برای چا

 

 پاره  ای از توض یحات کاری با دستگاه :   

قرار  ابزار و قطعات و ضمائم همراه دستگاه را پس از شستشوی کامل با آب و خشک کردن در درون کیف همراه دستگاه

از قراردادن در   عات فوق، قبلعدم نشت مای ی و عات شیمیائدهید و همواره از بسته بودن صحیح  درب های  ظروف حاوی مای 

   . کیف دستگاه ا مینان حاصل فرمائید

کاری  ی ارائه شده به همراه دستگاه را همواره در حین انجام هرگونه فرآیندی در کار و استداده از ابزار و وسایل ایمنایمن

 ((اول ایمن ی ، بعد کار  )) .و صنعتی مد نظر داشته باشید



 ری در رابطه با استفاده از دستگاه پول یش پارس:  نکات ضرو

  

با آلیاژ استینلس استیل مورد نظر استداده نمایید . شرکت فصراندیه آریا  • همواره از محلول تمیز کننده متناس  

را برای L, Duplex, Super Duplex   316,316  ,309  ,308  ,304  ,248محلول تمیزکننده متناس  با آلیاژ های  

لیه گروه های آلیاژهای استینلس استیل تولید نموده  ی جهت ک در کشور عزیزمان ایران بصورت اختصاصاولین بار  

  است و در اختیار شما صنعتگران گرامی قرار دارد . 

دقیقه جدا خودداری کنید  30ی مواد پاک کننده برای زمانهای کاری بیه از از قرار دادن قلم مو و یا پد در ظرف حاو •

  . ایان کار یا شیدت کاری قلم مو و یا پد را با آب روان شستشو دهید و نگهداری نمائیدو پس از پ

ی که اتصال دستگاه به آن متصل ی یا آغشته به مواد شیمیائکار فلزیره اتصال روی میزاز قرار دادن همزمان قلم و گ  •

برای جلوگیری از   و  (لی دستگاه میگرددمدارات داخعمل فوق باعث اتصال کوتاه و سوختن  )است خودداری نمایید  

ق الکتریکی استداده  ی و در کل از جنس مواد عای ی یا مقوائی و یا چوبیکی یا لاستک صدحه پلاستیکاین منظور از ی

  . بدرمائید

روی قطعه فلزی    میتوانید پدهای مستعمل را(  پارچه ای که روی  قلم نص  میگردد)ی  در صورت خراب شدن پد مصرف •

پد بصورت    و در مصرف  (لایه3یا  2به صورت  )و پد جدید را بر روی  همان پد مستعمل نص  نمائیدقلم نگاه داری د

   . بهینه عمل نمایید

  رشته مو های قلم  خودداری نمائید ،عمل فوق باعث فرسایه و تصری  اًی جداز وارد آوردن فشار بر روی قلم موئ •

ی و ساخت  ی برای وارد کردن فشار نیست و علت استداده از الیاف و رشته مو در  راحابزار قلم موئ)  ی میگردد.موئ

  (ین ابزار میباشدا از به فشار در هنگام کار بااین ابزار نیز ، عدم نی

 1.2ط  تا  کابلهای ذکر شده فق)  از بلند یا کوتاه کردن  ول کابلهای متصل به گیره و قلم دستگاه خودداری فرمایید •

ر این صورت دستگاه دچار افت یار شما قرار گرفته است می توانند بلندتر شوند و در غی ی که در اخت برابر اندازه کنون

  .ی گردد  م یگردد و دستگاه دچار آسیفرکانس و آمپر و ولتاژ م

این کار باعث • نمایید چون  از تبادل حرارت  از پوشاندن یا کاور کردن دستگاه در حال کار خودداری   ی و  جلوگیری 

  .ی شودی دستگاه م لال در کارکرد فن های خنک کننده داخلجریان هوا در داخل دستگاه میگردد و باعث اخ 

و در    در درون خود می باشد(  ی و ترموستاتلید حرارتک)  دستگاه فوق مجهز  به سیستم کنترل حرارت اتوماتیک •

بالا رفتن دمای داخل از  )  گاهتی دسصورت  اتومات  (درجه سانتیگراد  50بالاتر  یک خاموش میگردد  و چراغ بصورت 

ن حالت هرگز دستگاه را از برق جدا نکنید و بگذارید دستگاه توسط سیستم خنک کننده  مربو ه روشن میگردد در ای

 .  ی دستگاه کار را مجددا ادامه دهیدی خنک گردد و پس از خنک شدن مدارات داخل داخل

س و  ه را در محیط های دور از ر وبت و بصار آب نگهداری و نص  نمائید و از کار با دستگاه در محیط های خیدستگا •

 . عات بر روی سطح زمین خودداری  نمائیدیا پوشیده شده با مای 

سته سرب  ی استداده فرمایید و در مکانهایدر هنگام استداده از دستگاه از دستکه و عینک و هم چنین ماسک تندس •

   ، مگر به شرط داشتن تهویه هوای مناس  اقدام به انجام کار نمائید . 

 



 مواد و ادوات داخل کیف و همراه دستگاه:   

  

   عدد  1                      ی عینک ایمن ✓

   عدد  1                                ماسک تندسی   ✓

   عدد  1                                 دستکه ایمنی   ✓

   لیتر 1              پولیشینگ آریالول الکترولیت مح ✓

   عدد  1              قلم پاک کننده قطعه کار الکتروپولیه   ✓

   عدد  1              گیره اتصال مصصوح الکتروپولیه   ✓

   عدد  2                ر ی پاک کننده قطعه کاقلم موئ ✓

   لیتر 1              لول الکترولیت  چاپ و حکاکی  مح ✓

   عدد  5              مصصوح سر قلم چاپ و حکاکیپد  ✓

   عدد  1                 قلم مصصوح چاپ و حکاکی ✓

 عدد    1                                 گیره اتصال قطعه به کار مصصوح چاپ و حکاکی   ✓

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

نــیاز به خــــدمات پس از صنــــــعتگر گــــــرامی  در صورت نیاز به  هــــــرگونه پشتیبانی فنی و یا  

تــلــفن       شفرو شــماره  هم    ستــما  021-  66264321با  فرمائید،  دیگر چ حــاصل  با  آشنائی  جهت  نین 

تولیدی شـرکت فخراندیش آریا می توانید  به  پایگاه اینترنتی  ش  و بر   شمحصولات تخصـصـی و ماشـین آلات  جو

 د.   مراجعه فرمائی  WWW.FAKHRANDISH.COM این شـرکت به نشانی 

 دیگر محصولات و ماشین آلات :   

رهای مخصوص انواع  چ جیگ و فیکس  –گرداننده های مخصوص قطعات دوار و مقاطع جو  خطی    -ربات جوشکار سورنا  

   – تنگستن    پودر تیزکن الکترود   -تیگ و میگ مگ  های میکرو ش  سیستمهای مبتنی بر جو    –فرآیندهای جوشکاری  

(  PICKLING)محلول پاک کننده و شستشوی استیل   –  (PASSIVATOR)دهنده استیلمحلول براق کننده و جلا  

جوشکاری   – جرقه  و  پـــاشش  ضد  یخ    –(  SPATTER ANTI  )محلـــــــول  ضد  جو  ،محلول  و   شضد 

پودر رسوب زدای مخصوص سیستمهای     –(  COOLANT)  رسوب مخصوص دستگاههای جوشکاری آب خنکضد

ر و قطعه کار در دو نوع  پایه آب و چ ژل محافظ تورچ جوشکاری و فیکس   –   شسیم جوپد تمیزکننده     –آب خنک  

رزین ضد حریق و آتش    –     شفلاکس فعال ساز و نفوذ دهنده جو   –  آرگون     شخمیر محافظ پشت جو    –پایه روغن  

 ژل ضد حریق و آتش آریا و....   –آریا 

                                                                                                                                                  

 با تشکر و سپاس از خرید شما

                                                                                واحد مهندسی و خدمات پس از فروش

 فــــخـراندیش آریـــا 

 

 
 

http://www.fakhrandish.com/
http://www.fakhrandish.com/
http://www.fakhrandish.com/

